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MELDERPRUFGERAT MIT MEHRFACHEN AUSLOSESTOFFE



tGSti fi F@° ist weltweit das erste

Melderprufgerit mit Mehrfachauslosung fur
Rauch-, Wiarme- und CO-Sensoren. Dies
ermoglicht, Brandmelder mit einem oder
mehreren Sensoren schneller und effektiver
zu prifen. Testifire revolutioniert durch den
Einsatz fortschrittlicher Technologien den
traditionellen Ansatz bei der Erzeugung und
Zufuihrung von Prufmitteln. Das Prifgerit
kann zusidtzlich mit einem RFID- und
Bluetooth™-Auswerte- und Steuermodul
ausgestattet werden. Testifire ist das
Ergebnis aus langjdhriger Forschung und
Entwicklung und erfullt die Anforderungen
des 21. Jahrhunderts hinsichtlich Gesundheit,
Sicherheit und Umweltschutz.
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Vorteile in Bezug auf Zeit, Aufwand
und Kosten

® Schnelle und leistungsfihige Prufung durch Verwendung
nur eines Priifgerites.

@ Kirzere Aktivierungszeiten fiir Mehrsensormelder
durch kombinierte Priifmittel (z. B. Rauch und Wirme).

@ Dadurch um bis zu 66% reduzierte Priifzeiten bei
Mehrsensormeldern.*

@ Reinigungszyklus sorgt fur schnelles Riicksetzen des
Melders ohne Wiederholungsalarme.

® Verkiirzte Prifzeiten bei Warmemeldern durch
verbesserte Wirmeverteilung und erweiterten
Temperaturbereich.

@ Hohere Prifkapazitit der Rauch- und CO-Gaspatronen
fuhrt zu Einsparungen bei den Materialkosten.

@ Das RFID-Modul erméglicht Auto-Konfiguration,

d. h. fir den jeweiligen Melder wird automatisch der
geeignete Test gewihlt und durchgefiihrt.

@® Mit dem RFID- und Bluetooth-Modul kann tiber Open
Protocol eine PDA-basierte Protokollierungs-Software
eingebunden werden: Dies fiihrt zu einer weiteren
Vereinfachung des Priifverfahrens, Fehlervermeidung
und Verkirzung des Prifprozesses.

* vorausgesetzt, Melder und Zentrale konnen die Aktivierung
einzelner Sensoren erkennen

Vorteile durch innovative Technik

® Optimierte Methode zur Rauchgaserzeugung
ermoglicht auch die Auslésung komplexer Melder
und bietet damit die einzige funktionale Prifmethode
fur derartige Melder.

® Das erste "beurkundete” Testverfahren fiir Rauch-
und Mehrfachsensormelder mit komplexen bzw.
voneinander abhingigen Algorithmen.

@ Mittels Firmware-Updates kénnen Rauch-, Wirme-
oder CO-Profile zukinftig aufgeristet werden.

Physische Vorteile

® Die Verwendung eines einzigen Gerites an Stelle von
zwei oder drei Geriten macht die Durchfithrung von
Wartungsarbeiten vor Ort einfacher und schneller.

Imagevorteil

@ Der Einsatz innovativer Technologie hebt
Serviceorganisation von der Konkurrenz ab.



RAUCH WARME CO PROTOKOLLIERUNG und STEUERUNG

Riickstandsfreie Priifung

® Das Design verhindert Prifmittelriickstainde und damit
Beschadigungen am Melder durch Kontamination.

Vorteile fiir Gesundheit, Sicherheit und
Handhabung

® Der Verzicht auf Sprithdosen fur Rauch- und CO-Priifgas
bringt Sicherheitsvorteile in der Handhabung und
reduziert Transport- und Lagerkosten.

@ Optimale Sicherheit bei der CO-Sensorprifung durch
CO-Erzeugung zum Zeitpunkt der Prifung.

@ Sichere, nicht brennbare, ungiftige und
kunstststoffvertragliche Prufmittel

@ Prifmittel erfiillen CHIP3-Richtlinien

Vorteile fiir die Umwelt

® Der Ersatz der Spraydosen durch Rauchgas- und
CO-Gaspatronen mit sicheren, nicht brennbaren
Prufmitteln ist ein Beitrag zum Umweltschutz: Der
Verzicht auf fliichtige organische Verbindungen (VOCs)
hilft, der globalen Erwiarmung entgegenzuwirken.

Ubereinstimmung mit Standards und
Priifvorschriften

® Kostengiinstige Losung zur Erfullung globaler
Prufnormen durch Eignung fir alle gangigen Arten und
Kombinationen von Brandsensoren.

@ RFID- und Bluetooth-Modul liefert dokumentierte und
riickverfolgbare Prifberichte (wahlweise auf dem
RFID Tag und/oder mittels Fremdsoftware gespeichert).

Aligemeine Vorteile und Zulassungen

® Ein Prifgerit fur alle Anforderungen, geeignet fiir
optische Rauchmelder und lonisationsmelder,
Wirmemelder (Differential- und Maximalmelder),
CO-Melder und Mehrsensormelder, sowohl GLT-Melder
als auch adressierbare und intelligente Melder weltweiter
Hersteller.

@ Erfiillt die Richtlinien gemiB CE, EMC, RoHS, und WEEE

® Hersteller spezialisiert auf Brandmelder-Priifgerite und
zertifiziert nach ISO 9001.

@ Getestet, zugelassen und von den weltweit fihrenden
Melderherstellern empfohlen.
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® 4 in |: Rauche - Wirme - CO-Gas - RFID (Bluetooth™ auf PDA)

@ Priifgerit fiir Einfach- oder Mehrfachsensoren

©® Auslosung der Priiffmittel simultan, seriell oder einzeln

@ Beste Verbindung zwischen Melder, Priifgeriat und
Auswerteeinheit

RFID-Antenne

Zufithrung fur Wirme, Rauch
und CO-Gas

RFID- und Bluetooth-Modul
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Rauch-, Wirme- und CO-Prifmittel werden in einem einzigen
Prufgerat erzeugt und individuell in einer beliebigen Kombination
ausgegeben. Erstmalig ist es auch moglich, die Prifmittel simultan
zu generieren. Dabei kommen weder Spraydosen noch
gefahrliche Stoffe zum Einsatz. Die Prufstoffe werden zum
Zeitpunkt der Prufung mittels sicherer und patentierter
Prozesse erzeugt. Die Versorgung erfolgt Uiber austauschbare
Patronen.

Testifire bietet durch ein optionales RFID- und Bluetooth-Modul
Steuerintelligenz und Protokollierung. Das Modul erméglicht,
automatisch fir jeden Melder den richtigen Test durchzufiihren
und mittels Fremdsoftware riickverfolgbar zu protokollieren.
Das spart Zeit, vereinfacht das Verfahren und verhindert Fehler.



Internationale Standards

Der Einsatz von Testifire hilft, Vorschriften und
Standards einzuhalten.

“Die nachfolgenden Funktionspriifungen bilden den
Abschluss der Inbetriebsetzungsarbeiten fiir eine BMA. Sie
sollten daher als 100%-Priifungen mit allen installierten
Anlagenbestandteilen durchgefiihrt werden..... aller
automatischen Brandmelder.....sollten gepriift werden....
... Fur diese Priifungen sollte die Alarmauslosung der
automatischen Brandmelder durch Simulation der
relevanten BrandkenngréBe am Melder....vorgenommen
werden.”

DIN 14675:2006-12

Testifire® ist ein eingetragenes Warenzeichen.
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HEN AUSLOSESTOFFE

Internationale Patente treffen zu
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